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pOLUˆEN NOWYJ “KSTRUDIROWANNYJ SCINTILLQTOR IZ TEHNIˆESKOGO POLISTIROLA. eGO SWE-
TOWYHOD SRAWNIM SO SWETOWYHODOM POLISTIROLXNOGO SCINTILLQTORA, POLUˆENNOGO PUTEM PO-
LIMERIZACII, I PRAKTIˆESKI NE ZAWISIT OT METODA IZGOTOWLENIQ SCINTILLQTORA IZ RASPLAWA

(“KSTRUZIEJ ILI LITXEM). sTOIMOSTX “KSTRUDIROWANNOGO SCINTILLQTORA ZNAˆITELXNO NIVE

BLAGODARQ ISPOLXZOWANI@ “KSTRUZIONNOJ TEHNOLOGII. dLINA ZATUHANIQ K SOBSTWENNOMU IZ-
LUˆENI@ SOSTAWLQET OKOLO 30 SM. —TOGO WPOLNE DOSTATOˆNO DLQ ISPOLXZOWANIQ NOWOGO SCIN-
TILLQTORA W [IROKOAPPERTURNYH GODOSKOPIˆESKIH DETEKTORAH I QˆEISTYH KALORIMETRAH

SO SWETOSBOROM S POMO]X@ SPEKTROSME]A@]IH SWETOWODOW ILI OPTIˆESKIH WOLOKON.

Abstract

Ananiev V.K. et al. New Extruded Scintillator from Commercial Polystyrene: IHEP
Preprint 97-1. – Protvino, 1997. – p. 11, figs. 9, refs.: 25.

We have gotten new extruded scintillator. Its cost is very low because of the extrusion
technique. It has the light output comparably to standard scintillator. It is almost independent
on production method. The obtained attenuation length of this scintillator is about 30 cm. It is
quite enough for hodoscopic detectors and cell calorimeters with WLS readout or optical fibers.
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wWEDENIE

w RQDE DETEKTOROW, ISPOLXZUEMYH W FIZIKE WYSOKIH “NERGIJ DLQ REGISTRACII

“LEMENTARNYH ˆASTIC, WOZMOVNO PRIMENENIE SCINTILLQTOROW SO SREDNIMI SWETO-
TEHNIˆESKIMI HARAKTERISTIKAMI, TAKIMI KAK SWETOWYHOD (W) I PROZRAˆNOSTX K

SOBSTWENNOMU IZLUˆENI@ (λ0). —TO STALO OSOBENNO PRIWLEKATELXNYM PRI ISPOLXZO-
WANII W SISTEMAH SWETOSBORA SWETOWODOW-SMESTITELEJ SPEKTRA (ILI PEREIZLUˆATELEJ)
W TEH SLUˆAQH, KOGDA DLINA PUTI SWETA W SCINTILLQTORE NE WELIKA PO SRAWNENI@ S

WELIˆINOJ λ0.
tAKIE USLOWIQ SWETOSBORA REALIZU@TSQ W SCINTILLQCIONNYH GODOSKOPIˆESKIH

DETEKTORAH, QˆEISTYH ADRONNYH I “LEKTROMAGNITNYH KALORIMETRAH, W KOTORYH SBOR

SWETA OSU]ESTWLQETSQ S POMO]X@ SPEKTROSME]A@]EGO OPTIˆESKOGO WOLOKNA [1-6],
PEREIZLUˆATELEJ W WIDE PLASTIN [7] ILI STERVNEJ [8].

k NASTOQ]EMU WREMENI PRI KRUPNOTONNAVNOM PROIZWODSTWE SCINTILLQTOROW W

WIDE PLASTIN RAZMEROM DO 300 MM DLQ [IROKOAPERTURNYH KALORIMETROW [IRO-
KOE PRIMENENIE POLUˆIL METOD LITXQ POD DAWLENIEM [9,10]. iSPOLXZUEMYJ W “TOM

PROIZWODSTWE POLISTIROL OKAZALSQ DOSTATOˆNO PROZRAˆNYM DLQ SCINTILLQCIONNOGO

SWETA (RIS.1,2).
kROME SCINTILLQCIONNYH PLASTIN W TEHNIKE FIZIˆESKOGO “KSPERIMENTA SU]E-

STWUET POTREBNOSTX W PROTQVENNYH SCINTILLQTORAH W WIDE DLINNYH ODNONAPRA-
WLENNYH STERVNEJ, POLOS, PROFILXNYH LENT ILI LISTOW BOLX[OJ I MALOJ TOL]INY.
dLQ PROIZWODSTWA PEREˆISLENNYH IZDELIJ NAIBOLEE PODHODQ]IM QWLQETSQ NE LI-
TXEWOJ, A “KSTRUZIONNYJ METOD IZGOTOWLENIQ SCINTILLQTOROW. —TOT METOD USPE[NO

OSWOEN W ifw— W MELKOSERIJNOM PROIZWODSTWE SCINTILLQTOROW W WIDE POLOS (S
RAZMERAMI: DLINOJ DO 4 M I SEˆENIEM DO 200×10 MM2) S DOWOLXNO WYSOKOJ PROZRAˆ-
NOSTX@ λ0 [11-14]. sWETOSBOR S NIH MOVET OSU]ESTWLQTXSQ BEZ PEREIZLUˆATELEJ.
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rIS. 1. zAWISIMOSTX DLINY ZATUHA-
NIQ (λ0) ˆISTOGO TEHNIˆESKO-
GO POLISTIROLA (psm-115)
OT DLINY WOLNY PROHODQ]E-
GO SWETA (λ). wELIˆINA λ0 WY-
ˆISLENA PO SRAWNENI@ SWE-
TOPROPUSKANIQ DWUH OBRAZ-
COW (l1 I l2) RAZNOJ DLI-
NY (L1 I L2): λ0 = (L2 −
L1)/Ln(l1/l2). oBRAZCY POLU-
ˆENY PUTEM RASPLAWA W WAKU-
UME GRANUL POLISTIROLA S PO-
SLEDU@]IM IH STEKLOWANIEM

I MEHANIˆESKOJ OBRABOTKOJ.
pRQMAQ (ZDESX I NIVE) — RE-
ZULXTAT FITIROWANIQ “KSPE-
RIMENTALXNYH DANNYH FUNK-
CIEJ, UKAZANNOJ NA RISUNKE.
zNAˆENIQ PARAMETROW PRIWE-
DENY NA WSTAWKE.

rIS. 2. kRIWAQ POGLO]ENIQ OBRAZ-
CA 3 MM TOL]INY, IZGO-
TOWLENNOGO “KSTRUZIEJ IZ

psm-115. wELIˆINA PLA-
TO PROPUSKANIQ NA UROWNE

90% OB˙QSNQETSQ OTRAVENI-
EM fRENELQ OT DWUH POWERH-
NOSTEJ OBRAZCA.
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w KAˆESTWE ISHODNOGO MATERIALA W “TOM PROIZWODSTWE ISPOLXZUETSQ SCINTILLQ-
TOR, IZGOTAWLIWAEMYJ PUTEM TERMIˆESKOJ POLIMERIZACII W WIDE CILINDRIˆESKIH

BLOKOW. fORMOWANIE SCINTILLQCIONNYH POLOS PROISHODIT NA WYHODE ]ELEWOJ FI-
LXERY PRI SWOBODNOM WYDAWLIWANII NAGRETOGO DO RASPLAWA BLOˆNOGO SCINTILLQTORA

W ANTIOKISLITELXNOJ SREDE BEZ ISPOLXZOWANIQ FORMIRU@]IH ILI TQNU]IH WALIKOW.
oB˙EM “TOGO PROIZWODSTWA OGRANIˆIWAETSQ PROIZWODITELXNOSTX@, DOSTIGAEMOJ PRI

IZGOTOWLENII ZAGOTOWOK IZ BLOˆNOGO SCINTILLQTORA PRAKTIˆESKI W LABORATORNYH

USLOWIQH. kROME TOGO, DOSTIGNUTAQ W “TOM METODE NEDOSTATOˆNO WYSOKAQ PROZRAˆ-
NOSTX SCINTILLQCIONNYH POLOS TOVE MOVET BYTX SLEDSTWIEM ISPOLXZOWANIQ BLOˆ-
NYH ZAGOTOWOK, TAK KAK W PROCESSE IH IZGOTOWLENIQ PROISHODQT NEKONTROLIRUEMYE

WARIACII REVIMOW POLIMERIZACII PO OB˙EMU BLOKA. pRI “TOM POLUˆAETSQ ISHODNYJ

POLIMER, W KOTOROM KOLIˆESTWO OSTATOˆNOGO MONOMERA I SREDNIJ MOLEKULQRNYJ WES

IZMENQ@TSQ OT CENTRA K KRA@ BLOKA. —TO PRIWODIT K ANOMALXNOJ ANIZOTROPII

STRUKTURY MATERIALA IZDELIQ, KOTORAQ I SKAZYWAETSQ NA EGO PROZRAˆNOSTI [15].
w NASTOQ]EJ RABOTE PRIWODQTSQ PREDWARITELXNYE REZULXTATY ISSLEDOWANIJ HA-

RAKTERISTIK PERWYH OTEˆESTWENNYH OBRAZCOW PROTQVENNYH SCINTILLQTOROW W WIDE

POLOS [IRINOJ 330 MM I TOL]INOJ 3 I 5 MM, IZGOTOWLENNYH METODOM [NEKOWOJ

“KSTRUZII IZ TEHNIˆESKOGO GRANULIROWANNOGO POLISTIROLA. rEZULXTATY PERWOGO ZA-
RUBEVNOGO OPYTA ISPOLXZOWANIQ “TOGO METODA DLQ PROIZWODSTWA DLINNYH SCINTIL-
LQCIONNYH POLOS W PROMY[LENNOM MAS[TABE I EGO WOZMOVNOSTI BYLI IZLOVENY

E]E W 1980 GODU [16].

1. iZGOTOWLENIE “KSTRUDIROWANNOGO SCINTILLQTORA

pRI IZGOTOWLENII SCINTILLQCIONNYH POLOS NAMI ISPOLXZOWALASX DWU[NEKOWAQ

“KSTRUZIONNAQ LINIQ, KOTORAQ OBESPEˆIWALA INTENSIWNOE SME[IWANIE KOMPONENTOW

I TERMIˆESKU@ GOMOGENIZACI@ RASPLAWA ISHODNOJ SUHOJ SMESI POLISTIROLXNYH GRA-
NUL (MARKI psm-115) I L@MINESCENTNYH DOBAWOK (1,5% R-TERFENILA I 0,01% ro-
ror). wYSOKOE KAˆESTWO POWERHNOSTI POLOS DOSTIGALOSX PRIMENENIEM TREHWALKOWOGO

KALANDRA. rEVIMY “KSTRUDIROWANIQ PODBIRALISX “KSPERIMENTALXNO NA DOWOLXNO NE-
BOLX[OM KOLIˆESTWE ISHODNOJ SMESI. dLINA “KSTRUDIROWANNOJ SCINTILLQCIONNOJ

POLOSY, W PRINCIPE, NE OGRANIˆENA. nO IZ PRAKTIˆESKIH SOOBRAVENIJ (DLQ UDOBSTWA

OBRA]ENIQ) OBRAZCY OTREZALISX DLINOJ OKOLO 1,5 M.

2. iZMERENIE SWETOWYHODA I PROZRAˆNOSTI

“KSTRUDIROWANNYH SCINTILLQCIONNYH POLOS

dLQ IZMERENIQ SWETOWYHODA IZ “KSTRUDIROWANNYH SCINTILLQCIONNYH POLOS WY-
REZALISX OBRAZCY NEBOLX[OGO RAZMERA (PRIMERNO 50×50 MM2). kRAQ OBRAZCOW NE

POLIROWALISX, A SAMI PLASTINKI OBORAˆIWALISX SWETOOTRAVA@]IM MATERIALOM

(AL@MINIZIROWANNYM MAJLAROM). sCINTILLQCIONNYE PLASTINY WOZBUVDALISX β-
ˆASTICAMI, PROHODQ]IMI ISSLEDUEMYE OBRAZCY “NA PROSTREL” (RIS.3a). dLQ “TO-
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GO ISPOLXZOWALSQ KOLLIMIROWANNYJ RADIOAKTIWNYJ ISTOˆNIK 90Sr S PRIMENENIEM

MAGNITNOGO ANALIZA ˆASTIC PO IMPULXSAM. sWETOSBOR OSU]ESTWLQLSQ SPEKTROSME-
]A@]IMI WOLOKNAMI BCF-99 (29A) [17] DIAMETROM 1 MM S ODNOJ ILI NESKOLXKIH

GRANEJ PLASTIN. rEGISTRACIQ PEREIZLUˆENNOGO SWETA PROIZWODILASX OTEˆESTWENNYM

FOTOUMNOVITELEM TIPA “KWANTAKON” f—u-143 [18]. sIGNALY S FOTOUMNOVITELQ

OCIFROWYWALISX I GISTOGRAMMIROWALISX SISTEMOJ SBORA DANNYH NA OSNOWE IBM
PC. hARAKTERNYJ AMPLITUDNYJ SPEKTR PRI REGISTRACII MALOFOTONNYH SIGNALOW

“TIM FOTOUMNOVITELEM PRIWEDEN NA RISUNKE 4.

A) B)

rIS. 3. sHEMA IZMERENIQ SWETOWYHODA: A) OTDELXNYH SCINTILLQTOROW S POMO]X@ KOLLI-
MIROWANNOGO β-ISTOˆNIKA; B) PLOSKOSTEJ SCINTILLQCIONNYH SˆETˆIKOW NA KOSMI-
ˆESKIH M@ONAH(m). oBOZNAˆENIQ NA SHEME: 1 – SCINTILLQTOR (TOL]INOJ ≤ 5 MM);
2 – SPEKTROSME]A@]EE WOLOKNO, IDU]EE K f—u-143; 3 – SWETOOTRAVA@]AQ OBERTKA

(SINTETIˆESKAQ BUMAGA TYVEK); 4 – KANAWKA DLQ RAZME]ENIQ SPEKTROSME]A@]EGO

WOLOKNA.

w ODNIH I TEH VE USLOWIQH BYLI PROWEDENY IZMERENIQ SWETOWYHODOW SCINTIL-
LQTOROW TOL]INOJ OT 2,5 DO 5 MM, IZGOTOWLENNYH METODAMI “KSTRUZII I LITXQ

POD DAWLENIEM. w REZULXTATE “TIH SRAWNITELXNYH IZMERENIJ DLQ SCINTILLQTO-
ROW, IZGOTOWLENNYH IZ RASPLAWA, POLUˆENA WELIˆINA SWETOWYHODA RAWNAQ PRIMERNO

0,02 FOTO“LEKTRONA (S TOˆNOSTX@ ≈20-30%) NA ODNU MINIMALXNO IONIZIRU@]U@

ˆASTICU. —TA WELIˆINA OTNORMIROWANA NA 1 MILLIMETR TOL]INY PLASTINY, 1%
KWANTOWOJ “FFEKTIWNOSTI f—u (PRI DLINE WOLNY PEREIZLUˆENNOGO SWETA ≈500 NM)
I ODNO SPEKTROSME]A@]EE OPTIˆESKOE WOLOKNO DIAMETROM 1 MM (S KORREKCIEJ NA

ZATUHANIE SWETA W NEM). eE SRAWNITELXNO NEWYSOKAQ TOˆNOSTX OBUSLOWLENA, W OSNOW-
NOM, WARIACIEJ KAˆESTWA POWERHNOSTEJ ISSLEDUEMYH OBRAZCOW, OTRAVA@]EJ SPO-
SOBNOSTX@ OBERTOˆNYH MATERIALOW, WOSPROIZWODIMOSTX@ IDENTIˆNOSTI GEOMETRII

SWETOSBORA W RAZNYH SERIQH IZMERENIJ I T.D.
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rIS. 4. oDNOFOTO“LEKTRONNYJ SPEKTR f—u-143.

oTNOSITELXNYJ SWETOWYHOD W SCINTILLQCIONNYH SˆETˆIKOW S TOL]INOJ BOLX[E

5 MM (6 I 10 MM), SOBRANNYH IZ OTDELXNYH “LEMENTOW, IZGOTOWLENNYH MEHANIˆESKOJ

REZKOJ “KSTRUDIROWANNOGO SCINTILLQTORA TOL]INOJ 3 I 5 MM, IZMERQLSQ NA PRO-
NIKA@]IH KOSMIˆESKIH M@ONAH (RIS.3B). wELIˆINA W OPREDELQLASX PO ZNAˆENI@

NE“FFEKTIWNOSTI REGISTRACII (1− ε) PROHOVDENIQ M@ONA ˆEREZ PLOSKOSTX, OBRAZO-
WANNU@ PLOTNO PRIVATYMI DRUG K DRUGU ISSLEDUEMYMI SˆETˆIKAMI. iSPOLXZOWANIE
“KWANTAKONA” S QRKO WYRAVENNYM ODNO“LEKTRONNYM PIKOM (RIS.4) POZWOLQET DO-
WOLXNO PROSTO POLUˆATX PLATO NA KRIWOJ “FFEKTIWNOSTI REGISTRACII ε (RIS.5) I
PO SOOTNO[ENI@

NF .“. = ln
1

1− ε
∼ W

OPREDELQTX OTNOSITELXNYJ SWETOWYHOD W.
pOLUˆENA LINEJNAQ ZAWISIMOSTX W OT TOL]INY SˆETˆIKA PRI RASPOLOVENII

SPEKTROSME]A@]EGO WOLOKNA MEVDU DWUMQ POLOSKAMI (SEˆENIEM 3×20 I 5×20 MM2)
“KSTRUDIROWANNOGO SCINTILLQTORA, OBERNUTOGO SWETOOTRAVA@]IM MATERIALOM (SIN-
TETIˆESKOJ BUMAGOJ TYVEK). tAKAQ SHEMA SWETOSBORA BLIZKA PO GEOMETRII SO

SLUˆAEM CENTRALXNOGO RASPOLOVENIQ KANALA SO SPEKTROSME]A@]IM WOLOKNOM W 8-
METROWOM GODOSKOPIˆESKOM “LEMENTE 10-KILOTONNOGO NEJTRINNOGO DETEKTORA PROEKTA

MINOS [19].
nADO OTMETITX ˆTO, POMIMO SWETOWYHODA, “KSTRUDIROWANNYJ SCINTILLQTOR OBLA-

DAET ODINAKOWOJ S LITXEWYM SCINTILLQTOROM RADIACIONNOJ STOJKOSTX@ [20-22],
IZMERENNOJ WPLOTX DO DOZY GAMMA-IZLUˆENIQ PRIMERNO W 1 mRAD.
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rIS. 5. zAWISIMOSTX “FFEKTIWNOSTI REGISTRACII (ε) ODNOFOTO“LEKTRONNYH IMPULXSOW S

POMO]X@ f—u-143 OT WYSOKOWOLXTNOGO NAPRQVENIQ PITANIQ (U). —KSTREMALXNYE
TOˆKI: � – BEZ ISPOLXZOWANIQ USILITELQ; � – S USILITELEM (kUS. ≈100), KOTORYJ
POZWOLQET RABOTATX S WELIˆINAMI U PRIMERNO NA 0,7 Kw MENX[E, ˆEM W SLUˆAE EGO

OTSUTSTWIQ.

dLQ WYQSNENIQ WOZMOVNOSTI PRIMENENIQ “KSTRUDIROWANNOGO SCINTILLQTORA W

PROTQVENNYH KRUPNOGABARITNYH SˆETˆIKAH BYLI PROWEDENY IZMERENIQ IH PROZRAˆ-
NOSTI (ILI DLINY ZATUHANIQ λ0) K SOBSTWENNOMU IZLUˆENI@. pRINCIPIALXNAQ SHEMA

“TIH IZMERENIJ IZOBRAVENA NA RIS.6. sCINTILLQTOR W OSNOWNYH SERIQH IZMERENIJ

WOZBUVDALSQ ULXTRAFIOLETOWYM SWETOM, KOTORYJ PEREDAWALSQ OPTIˆESKIM WOLOKNOM

OT AZOTNOGO LAZERA. w OTDELXNOM IZMERENII PLASTINA SKANIROWALASX KOLLIMIROWAN-
NYM β-ISTOˆNIKOM, OPISANNYM WY[E. wYHODNOJ TOREC WOLOKNA, PEREDA@]EGO SWET

LAZERA, PEREME]ALSQ WDOLX (PO x-KOORDINATE, RIS. 6A) ILI POPEREK (PO y-KOORDINATE,
RIS.6B) ISSLEDUEMOJ PLASTINY. iNTENSIWNOSTX LAZERNYH WSPY[EK MONITORIROWA-
LASX FOTODIODOM, NA KOTORYJ WTORYM OPTIˆESKIM WOLOKNOM OTWODILASX NEKOTORAQ

ˆASTX IZLUˆENIQ LAZERA. sWETOSBOR OSU]ESTWLQLSQ, KAK OPISANO WY[E, SPEKTROSME-
]A@]IM WOLOKNOM, MESTO RASPOLOVENIQ KOTOROGO MENQLOSX NA “KSTRUDIROWANNOJ

PLASTINE SOGLASNO SHEME IZMERENIJ (RIS.6). wELIˆINA SWETOSBORA W ZAWISIMOSTI OT

UDALENIQ TOˆKI WOZBUVDENIQ SCINTILLQTORA OT PRIEMNOGO WOLOKNA OPREDELQLASX (W
OTNOSITELXNYH EDINICAH) PO SREDNIM ZNAˆENIQM SOOTWETSTWU@]IH AMPLITUDNYH

SPEKTROW SIGNALOW S f—u-84. kRIWYE ZATUHANIQ, IZMERENNYE W PRODOLXNOM I PO-
PEREˆNOM NAPRAWLENIQH DLQ POLOS TOL]INOJ 3 I 5 MM, PRIWEDENY NA RIS. 7 I 8.
iZ ANALIZA “TIH DANNYH MOVNO SDELATX SLEDU@]IE WYWODY:
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1) DLINY ZATUHANIQ SWETA W “KSTRUDIROWANNYH SCINTILLQTORAH, IZGOTOWLENNYH
IZ TEHNIˆESKOGO POLISTIROLA S TOL]INAMI 3 I 5 MM, SOSTAWLQ@T 25 ± 2 SM I

30± 3 SM SOOTWETSTWENNO;

2) PROZRAˆNOSTX W PRODOLXNOM I POPEREˆNOM NAPRAWLENIQH ODINAKOWA, ˆTO SWI-
DETELXSTWUET O HORO[EJ ODNORODNOSTI “KSTRUDATA;

3) REZULXTATY IZMERENIQ PROZRAˆNOSTI, TAK VE KAK USTANOWLENO W [23], NE ZAWISQT
OT WIDA WOZBUVDA@]EGO SCINTILLQTOR IZLUˆENIQ (LAZERNYM SWETOM ILI IONIZIRU-
@]IM IZLUˆENIEM).

nA RIS.9 PRIWEDENY REZULXTATY IZMERENIJ SWETOSBORA W GEOMETRII PSEWDOQˆEJKI

(SMOTRI RIS.6B). pRIMENENIE “TOJ SHEMY SWETOSOBIRANIQ POZWOLQET W RQDE SLUˆAEW

WMESTO MEHANIˆESKOJ REZKI SCINTILLQTORA NA OTDELXNYE PLASTINY ISPOLXZOWATX

DLINNYE NERAZREZNYE SCINTILLQCIONNYE POLOSY DLQ SEGMENTIROWANIQ (ZA SˆET IH

NEWYSOKOJ PROZRAˆNOSTI) KALORIMETROW POPEREK [4] I WDOLX [3] NAPRAWLENIQ PUˆKA.
w ISSLEDUEMOM SCINTILLQTORE, KAK WIDNO NA RISUNKE 9, MOVNO REALIZOWATX PSEW-
DOQˆEJKI S DOWOLXNO KRUTYM SPADOM OTKLIKA NA GEOMETRIˆESKOM MESTE IH RAZDELA.

A) B)

rIS. 6. sHEMA IZMERENIQ PROZRAˆNOSTI “KSTRUDIROWANNYH SCINTILLQCIONNYH POLOS K SOB-
STWENNOMU IZLUˆENI@, KOTOROE WOZBUVDALOSX ULXTRAFIOLETOWYM SWETOM OT AZOT-
NOGO LAZERA ILI KOLLIMIROWANNYM β-ISTOˆNIKOM: A) WDOLX I B) POPEREK POLOSY.
oBOZNAˆENIQ: 1 – SCINTILLQCIONNAQ POLOSA; 2 – SPEKTROSME]A@]EE WOLOKNO, IDU-
]EE K f—u-84; 3 – OPTIˆESKOE WOLOKNO, PEREDA@]EE SWET OT AZOTNOGO LAZERA K TOˆKE

WOZBUVDENIQ (4); 5 – SWETOWOJ “KRAN.
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rIS. 7. kRIWYE ZATUHANIQ SWETA W “KSTRUDIROWANNOM SCINTILLQTORE SEˆENIEM 5×330 MM2:
A) WDOLX I B) POPEREK POLOSY. wOZBUVDENIE SCINTILLQCIJ PROIZWODILOSX SWETOM

AZOTNOGO LAZERA.
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rIS. 8. kRIWYE ZATUHANIQ SWETA W “KSTRU-
DIROWANNOM SCINTILLQTORE SEˆENI-
EM 3 × 330 MM2: A) WDOLX I B) POPE-
REK POLOSY. wOZBUVDENIE SCINTIL-
LQCIJ PROIZWODILOSX SWETOM AZOT-
NOGO LAZERA. nA RIS.8W IZOBRAVE-
NY DANNYE, POLUˆENNYE PRI WOZBU-
VDENII SCINTILLQTORA W PROCESSE

SKANIROWANIQ KOLLIMIROWANNYM β-
ISTOˆNIKOM WDOLX POLOSY.

rIS. 9. zAWISIMOSTX ZATUHANIQ SWETA

W GEOMETRII PSEWDOQˆEJKI (SMOTRI
RIS.6B) PRI RAZNYH RASSTOQNIQH OT

LINII SKANIROWANIQ (W NAPRAWLENII
x) DO SPEKTROSME]A@]EGO WOLOKNA

(y):� – y=50 MM; � – y=150 MM I

• – y=300 MM.
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zAKL@ˆENIE

w ZAKL@ˆENIE SLEDUET OTMETITX RQD OSOBYH WOZMOVNOSTEJ “KSTRUZIONNOGO METO-
DA PROIZWODSTWA SCINTILLQTORA. tAK, LISTY IZ “KSTRUDIROWANNOGO SCINTILLQTORA

MOGUT BYTX ISPOLXZOWANY PRI IZGOTOWLENII SCINTILLQCIONNYH PLASTIN DLQ QˆE-
ISTYH KALORIMETROW S PROEKCIONNOJ GEOMETRIEJ. w “TOM SLUˆAE BOLX[OJ NABOR

TIPORAZMEROW SCINTILLQCIONNYH PLASTIN, PO-WIDIMOMU, DE[EWLE IZGOTOWLQTX PU-
TEM MEHANIˆESKOGO RASKROQ “KSTRUDIROWANNYH LISTOW, ˆEM ISPOLXZOWATX MNOVESTWO

PRESS-FORM W METODE LITXQ POD DAWLENIEM.
kROME TOGO, “KSTRUZIONNYJ METOD LEGKO POZWOLQET POLUˆITX PROFILIROWANNYE

IZDELIQ. w ˆASTNOSTI, METODOM “KSTRUZII MOGUT BYTX IZGOTOWLENY SCINTILLQCI-
ONNYE “LEMENTY GODOSKOPOW S PAZAMI [6] I DAVE S PRODOLXNYMI OTWERSTIQMI [24]
DLQ RAZME]ENIQ W NIH SPEKTROSME]A@]IH WOLOKON.

s POMO]X@ [NEKOWYH “KSTRUDEROW, PO-WIDIMOMU, MOVNO IZGOTOWLQTX DLINNYE

SCINTILLQTORY S BOLEE WYSOKOJ PROZRAˆNOSTX@ (λ0 > 1 M) IZ BLOˆNOGO SCINTILLQ-
TORA, KOTORYJ USPE[NO ISPOLXZOWALSQ PRI SOZDANII PROTQVENNYH SˆETˆIKOW DLQ

RQDA FIZIˆESKIH USTANOWOK [12-14]. pRI “TOM PITANIE [NEKA “KSTRUDERA MOVET

PROIZWODITXSQ KAK GRANULIROWANNYM, TAK I SWEVEPLASTIFICIROWANNYM [25] MATE-
RIALOM SCINTILLQTORA.

sˆITAEM SWOIM DOLGOM POBLAGODARITX ZA BOLX[U@ POMO]X NA RAZNYH “TA-
PAH ISSLEDOWANIJ NOWOGO SCINTILLQTORA g.bRITWIˆA, o.gAWRI]UKA, ‘.gILICKOGO,
r.eREMEEWA, n.kUZXMINA, ‘.mIHAJLOWA, w.oNUˆINA, p.pITUHINA, w.–ELEHOWA,
s.˜ERNIˆENKO I MNOGOˆISLENNYJ TEHNIˆESKIJ PERSONAL ZA REALIZACI@ RQDA WSPO-
MOGATELXNYH USTROJSTW I MEHANIˆESKIE RABOTY.
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